Сплавы и форма поставки 

	Номенклатура 
	Сплав

	
	БрНХК(ф)
	БрХ1Цр 
	БрХ1 

	Прутки прессованные 
	+ 
	+ 
	+ 

	Прутки тянутые 
	+ 
	+ 
	+ 

	Кованые изделия 
	+ 
	+ 
	+ 

	Проволока 
	+ 
	+ 
	+ 

	Лента 
	+ 
	+ 
	+ 

	Полосы и плиты 
	+ 
	+ 
	+ 

	Изделия по чертежам заказчика 
	+ 
	+ 
	+ 

	Электроды контактной сварки 
	+ 
	+ 
	+ 

	Нестандартные изделия 
	+ 
	+ 
	+ 





Электроды для сварки электросопротивлением

При разработке технологии сварки сопротивлением любого изделия, выборе оптимальных форм и размеров электродов необходимо правильно подобрать материал для их изготовления. Одними из основных факторов, обуславливающими выбор электродного сплава являются:

· Обеспечение формирования литого ядра (зоны) сварного соединения необходимого качества и размера

· Достаточная формоустойчивость рабочей зоны части электрода (стойкость электрода)

· Отсутствие взаимного переноса металла электрода и свариваемой детали

При сравнении электродных сплавов, а, следовательно, и электродов следует также учитывать характер их износа, способ реставрации (переточка, зачистка, наплавка) или замены на новый и необходимое для этого время, производительность сварочной машины или линии. Это особо ощутимо на конвейерных линиях, где простой оборудования может стоить немалых средств.

Очень важной проблемой, в том числе и для специалистов, является подбор эффективно работающего электродного сплава при сваривании различных материалов. Если в автомобильной промышленности, сельскохозяйственном и общем машиностроении, вагоностроении и строительной индустрии сваривают в основном низкоуглеродистую сталь, то в приборостроении, атомной энергетике, авиационной, электротехнической, электронной и ракетно-космической промышленности, производстве бытовой техники номенклатура свариваемых материалов значительно шире. Кроме стали контактной сваркой в этих областях промышленности сваривают легкие сплавы на алюминиевой, магниевой, титановой основах, латуни, бронзы, медноникелевые сплавы, никель, нержавеющие стали и др.

В соответствии с международной классификацией электродные сплавы для контактной сварки делятся на три группы. 

	Группа
 
	Свариваемые материалы
 
	Электродный сплав
 

	I
	Алюминиевые и магниевые сплавы, сплавы на титановой основе
	БрХЦр-А, Сплав 335, Сплав 400

	II
	Низкоуглеродистые и низколегированные стали
	БрХ, БрХЦр

	III
	Никель, никелевые и медноникелевые сплавы, нержавеющие, жаропрочные и высоколегированные стали
	БрНХК(ф), АКН, МНБ


Производимые сплавы поставляются в виде прессованных и тянутых прутков, поковок, полос, проволоки для микросварки и готовых мехобработанных изделий по чертежам заказчика. 
























Дисперсионно-твердеющий сплав БрНХК(ф)

Сплав БрНХК(ф) наноструктурированный, дисперсионно-твердеющий, электротехнического назначения, является принципиально новым материалом, в его состав входит фуллероидный наномодификатор. В отличие от аналогов (БрБ2, БрНБТ, БрХ1, БрХЦр, МКБ, БрКН и других) сплав БрНХК(ф) сочетает в себе высокие твёрдость и электропроводность.

Изделия, выполненные из сплава БрНХК(ф), отличаются повышенной износостойкостью и высокой температурной стабильностью.

Область применения сплава БрНХК(ф)

· замена сплавов БрНБТ, БрХЦр, БрХ1, МКБ, БрКН и других сплавов, применяемых для изготовления электродов сварки сопротивлением

· части машин и электроды для всех видов контактной сварки

· приборные электрические соединители

· обмотки сильноточных магнитных систем

· наконечники для полуавтоматической сварки

· электротехническое оснащение транспортной сети

Характеристики продукции из сплава БрНХК(ф)

	Твёрдость
	200-250 HB

	Электропроводность
	24-29 MS/m

	Удельное электрическое сопротивление
	4,1-3,6 мкОм-см

	Предел текучести, МПа
	700 МПа

	Температура разупрочнения 
	600ОС

	Теплопроводность
	200 Вт/мК




